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电子分厂SMT智能线边货架采购技术方案
需求概况
项目用途：
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK8]SMT生产常用盘料上机接料频率高，全人工操作，每次找料耗时约0.5 分钟/盘，接料约 30 盘/小时/线，线边料箱内缺料或堆料过剩情况严重，线边尾料人工管控，易接错料造成批量品质事故。现SMT投入部分线边智能货架，引入物料智能化管理，减少人工找料及取料接料防错。
项目需求：
	需求
	数量
	单位
	备注

	[bookmark: _Hlk186978503] SMT线边仓亮灯货架
	 2
	台
	适用7/13寸盘料


使用条件
1) 工作时间：每天24小时连续运转。
2) 工作环境：设备应满足我方工厂的生产环境条件。
3) 质量安全：设备必需符合国家质量标准、环保标准、电气安全标准。
4) 设备应有停电，漏电，超压，过热等异常情况的安全保护措施，齿轮，链条，电机等传动部位必须有安全防护措施。
5) 可支持含 USB 连接windows10 及以上操作系统的品牌电脑或定制工控机；
6) 设备符合安全要求，设备设有紧急开关，防护外罩； 
7) 报错及故障提示清晰，易识别（画面、报警灯、报警声音）。
项目实施内容
[bookmark: OLE_LINK11][bookmark: OLE_LINK12]导入电子智能货架，能通过无线网络对接 MES 系统根据工单需求，电子智能货架亮灯指示物料所在位置，辅助员工进行拣选，提高找料作业效率。
1）线边仓上料：通过PDA对应子库扫码上架，绑定子库储位与盘料UID信息，自动保存上料记录并上传 MES 系统；
2）线边仓找料：在MLS扫旧料盘UID，通过物料编码和子库信息，货架系统对应料架LED 闪烁提示，MLS扫新UID接料正常灭灯，下料记录上传 MES 系统。
功能需求说明
1） 电子智能货架功能需求：
	
分类
	功能项
	细分功能
	功能描述

	物料管理
	物料入库
（上架）
	库位绑定
	通过手持终端（PDA）采集物料 REEL ID信息，与电子货架库位进行绑定（绑定方式需支持扫描库位码绑定）；

	
	
	上架指示
	上架时需满足上述作业流程要求中的上架方式指示：
(1）空库位就近扫码料盘上的 Reel ID 上架； 
(2）空库位随机扫码上架。
注：上架亮灯指示方式需与 拣选下架指示方式有明显区分，以满足上、下架并行作业需求；

	
	物料存储
	物料存储
	料盒的存储，按物料唯一码（REEL ID）进行管理；

	
	物料拣选（下架）

	上料表
驱动出库
	可通过在上位机／电脑和手持终端（PDA）上选择所要执行的上料表，电子货架上对应上料表中的物料所在库位指示灯亮起，指引员工拣选物料，物料取出后自动灭灯同时物料自动下架，物料和库位在系统解除绑定，如果取错物料，亮红灯同时语音播报错误信息；

	
	
	指定物
料出库
	可通过在系统中进行操作，对指定 REEL ID 的物料实现亮灯出库，指引员工拣选物料，物料取出后自动灭灯同时物料自动下架，物料和库位在系统解除绑定，如果取错物料，亮红灯同时语音播报错误信息。

	
	物料管控
	尾数盒
上架管理
	针对尾数盒进行先进先出管理，优先使用尾数发料。

	流程 管理
	 首备料／补料
	首备料／
补料管理
	[bookmark: OLE_LINK15]首套料备料拣选和补料拣选时电子货架指示灯需区别显示（如常亮＋闪烁），补料优先作业。

	
	多工单
拣选
	[bookmark: OLE_LINK16]多工单
拣选
	[bookmark: OLE_LINK17][bookmark: OLE_LINK18]电子货架需支持多工单（至少两个工单）同时拣选，多工单同时拣选时指示灯需区别显示。

	
	出／入
库并行
	出／入
库并行
	电子货架需支持上架入库作业与下架拣选作业时，指示灯需区别显示。

	
	亮/灭灯操作
	物理按键
灭灯亮灯
	通过配备相应的物理按键，实现全部货架一键灭灯、一键亮灯和单组货架分别灭灯亮灯的功能；

	
	
	软件界面
亮/灭灯
	通过在上位机软件操作界面设置相应的灭/亮灯功能按钮，实现全货架一键灭灯及亮灯和单组货架分别灭灯的功能；

	
	
	数据交
互灭灯
	料架在下架后，自动依次实现对应物料原亮灯库的灭灯





2） 软件系统功能需求：
	分类
	功能项
	细分功能
	功能描述

	软件主体模块
	系统对接
	软件系
统对接
	[bookmark: OLE_LINK19][bookmark: OLE_LINK20]1.通过获取上料表指令、物料需求等信息，控制电子货架亮灯完成相应的存/取任务，并将作业信息实时回传至系统。2.设备需具备区分子库入库的功能；
3.设备需要与 MLS 进行 API 对接，具体对接接口如下：
①入库与 MLS有2个接口需要对接:UID 同步接口与通过UID或送货单获取子库接口；
②贴片智能货架出库与 MLS 有 2 个接口需要对接:分拣出库接口，UID 出库注册接口；
③库内子库转移接口；
④库存定时同步接口；
⑤.物料加子库同步查询接口具体对接需根据美的提供的标准接口文档进行开发；

	
	系统日志
	操作日志 
	记录用户的操作过程详细信息，需可查询导出入；

	
	
	错误日志 
	记录系统在运行过程中出现的异常信息，需可查询导出；

	电子货架模块
	库位管理
	库位设置 
	可通过系统实现对电子货架库位进行新增、修改、删除 等操作，并将系统中虚拟库位与货架实际物理库位建立 匹配关系；

	
	
	库位管理 
	电子货架所有库位信息包含其存放的物料信息可由MES 系统直接管理。对货架所有库位物料的出/入库操作及 亮灯指示需可由系统直接控制进行操作；


设备技术要求
1） 贴片智能货架（通用 7/13 寸）
	项目内容
	技术要求/指标/说明

	示意图
	[image: ]1.






                       （仅供参考）

	尺寸
	2.  整体尺寸在1500mm*400mm*1750mm内（通用7寸和13寸），双边设计，两边都可取存物料。料盘厚度≤16mm(通用7寸), 17mm(通用13寸)；

	容量
	3.  7寸料盘：顶部4层存放7寸盘料每层120储位，可放480个7寸料盘；
4.  13寸料盘：中部1层可放30个料盘，料盘厚度≤23mm，最底部可平放置托盘料；

	配置 
	5.  每个货架都配有可移动式万向轮，方便货架摆放与调整；
6.  配置一台服务器CPU：12代I7及以上，如：I9 12900k，内存32G以上，硬盘存储空间：2T以上，系统：Windowsserver2022或者Windows10或以上；
7.  配置1套WMS软件，配备标准功能：入库上架，工单出库，线边出库，首套料出库，工单退料等功能；
8.  配置两台PDA，安卓移动操作终端，支持安装5.1至12版本安卓系统上使用；

	技术参数
	9.  防错料丢料：入库时，唯一码重复货架报警；入库错误时，货架报警；无授权出库时，货架报警；
[bookmark: _GoBack]10. 智能语音播报：每步操作配有语音提醒功能，指导作业人员快速、准确作业。感应灵敏准确，对料盘材质及颜色无要求；
11. 下架策略：自定义物料下架策略，可先入先出、尾料先出等；有标准接口，12. 出库指示/底层信息等接口标准化封装，简单对接即可使用，标准接口可13. 视化文档；支持多工单同时拣选，多工单同时拣选时指示灯区别显示；
14. 灯带易于更换与维护，一个损坏不影响其它正常使用；
15. 对用户的操作进行实时记录， 如登录日志，物料操作日志，系统接口调用日志；

	颜色材质
	[bookmark: OLE_LINK3]16. 设备外观本体颜色：油漆材质要求符合 RoHS, 白色，整体统一颜色。使用不锈钢材料则使用原色整体统一颜色；加强筋：每层有2组加强筋以确保货架的刚性。


2） 其他配套件4 寸导向轮和万向轮
	项目内容
	技术要求/指标/说明

	示意图
	1.  4寸导向轮和万向轮
[image: ]






 （图片仅供参考）

	尺寸/数量
	2.  如上图4寸、直径100mm ，每台货架配置导向轮2个/万向轮2个 

	配置
	3.  材质：采用防静电环保PP料，配置背挂条，可套叠，壁厚不小于2mm，无毛刺，承重150kg


设备联机通讯要求
6.1联机基本要求
1) 设备须具有专用的RJ-45网口与美的系统联机通信。
2) 美的系统可通过该通信口实现商定的设备数据采集和控制功能。
3) 与美的系统联机通信设备作为从机或服务端。
4) 与美的系统联机通信可传输的数据量不可低于860字节/秒。
5) 与美的系统联机通信时，应确保设备所有功能能够正常使用。
6) 设备供应商应以官方正式方式提供与美的系统通信的完整通信协议文件/文档。
7) 系统进行数据交互时，系统需具备海量数据的实时高效交互与处理能力，并实现即时响应与快速反馈 （从系统下发指令或使用手持终端进行扫描触发设备相应的动作如亮灯等，设备响应时间不得超过 5s，此 项作为验收标准）。
6.2 交付调试要求、售后支持
1) 待甲方有开发系统与货架系统交互时，需向甲方提供软件系统业务层 API 接口及软件说明书，并提供接口功能说明文档。同时要求安排至少一名软件工程师提前来甲方现场进行技术支持，协助甲方IT软件开发工程师进行联机软件开发，软件工程师现场支持至联机测试 OK 为止。
2) 后期使用，应提供7x24小时远程支持。
6.3 其他要求
1) 必须按双方共同商定的设备联机方案严格执行。
2) 设备供应商提供通讯协议文件/文档应能满足美的联机通信软件开发。
3) 设备供应商应确保后续改造/升级时，需向甲方免费提供版本升级文件及版本升级服务，满足与美的系统通信要求。
设备安全防护要求
1)  设备自身必须做到对物料的零损伤，不可因设备自身设计原因导致物料损伤； 
2)  电源线和信号线连接可靠，不对人体产生危害；
3) 安全装置需包含工作／故障状态指示灯；
4) 所有电源线在维护过程中缩短时间，保护维护人员及设备的安全； 
5) 要求所有的货架均采用钝角设计，双边增加 PVC 半软式防撞条。设备要有完善的安全警示标识。
设备的安装和调试
1） 供方送货至需方设备安装点，确认设备及其附件、配件的完好情况及规格型号、数量与合同要求是否一致，随后开始安装调试。
2） 供方负责设备安装调试；需方为供方设备安装、调试提供必要的配合、协助。
技术支持、维护及售后服务
1） 保修期：设备终验收合格开始，整机免费保修期为2年,关键零部件保修按照上述技术参数要求；
2） 在保修期内，需方正常操作使用设备如果出现故障，由供方负责免费维修。设备在使用期间出现故障，卖方或设备制造商应在接到买方通知的4小时内予以响应；
3） 供方应长期保证提供相应的技术支持，含培训与技术指导等；
4） 供方保证，在保修期满后，仍承担对需方提供及时、周到的售后服务，包括维修、零部件的供应等，所收取的费用应优惠、合理；
5） 当供方设备发生需方无法解决的故障且会严重影响需方生产时，必须在需方通知后48小时内解决故障。
其它
1） 培训：供方负责对需方1名技术员现场培训，并负责需方至少一周以上的高级培训。要求完成培训后，被培训人员应至少具备设备操作、常见故障分析/排除、维修知识及保养技能等高级培训内容，未包含项目按厂家标准培训项目进行。
2） 乙方不得故意对设备设置不合理的密码，防呆或合理的密码必须告诉甲方使用人员。
3） 随机资料：设备说明书，维修保养说明书，设备配件清单。提供设备日常保养和月度保养的保养指引卡片、提供设备使用说明书和完全维修手册的电子文档。
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