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1、 [bookmark: _Toc1478][bookmark: _Toc523739553][bookmark: _Toc524939449]工程概况
1.1工程简介：
	搪瓷2#厂房北（污水处理量8m3/h）：收集池—混凝反应池—斜板沉淀池—厂区污水处理站
1.2工程范围：
	搪瓷污水站工程车间排水口开始，至污水厂排口止
2、 设备配置
	序 号
	项目名称
	规格型号
	数 量
	单 位
	备 注

	搪瓷2#厂房北（污水处理量8m3/h，实际20m3/h）

	1
	污水收集
	室内两条明沟打通：预埋Φ200PE管排入调节池，车间内排口安装直角不锈钢过滤网（10目），明沟配套铸铁盖板
	1
	项
	管道：友发/联塑

	2
	
	室外排水沟改造：水沟底泥清理，底部和两侧采用水泥、聚氨酯防水涂料处理（≥1mm）,水沟上方建挡水堰，铺设密封玻璃钢盖板（≥35mm，1跨1.5m,无缝对接）。
	1
	项
	

	3
	
	雨水沟恢复(2处排水接入雨水井)、总装试水排入搪瓷污水排水井
	1
	项
	

	7
	调节池
	液位控制器，超声波，0-5m；与水泵联动；1档水位启动1台水泵；2档水泵启动2台水泵
	1
	个
	联测、美控、安布雷拉
液位超高报警

	8
	
	切割泥沙泵；Q=10m3/h，配套钢丝软管DN50，1用1备，1台故障时自动启动备用水泵
	2
	台
	格兰富、凯泉、东方

	9
	
	修复调节池曝气系统
（含底部清淤）
	套
	1
	国标

	10
	
	进水流量计
	1
	台
	利旧

	11
	加药系统
	更换4台加药泵（PAC\PAM），240L/h
	4
	台
	米顿罗、SEKO

	12
	
	更换加药桶（PAC\PAM）的搅拌器及电机； 
	4
	台
	一能、双月、阳一

	13
	
	更换加药管DN20
	4
	套
	华亚/轩龙

	14
	
	增加加药桶液位计
	4
	套
	联测、美控、安布雷拉

	15
	
	加药系统与水泵联动
	4
	套
	

	16
	
	2套加药系统（PAC\PAM）移至南侧搪瓷污水站（含管道）；
南侧搪瓷污水站的进水管道PVC改成铸铁管道
	1
	项
	

	17
	混凝沉淀
	新购池体搅拌器；BLD1.5kw
	1
	项
	一能、双月、阳一

	18
	
	斜板填料更换、一体化池体清淤，φ80池体
	1
	套
	国标

	19
	污泥处理系统
	沉淀池、污泥池的污泥隔膜泵更换，最小参数
（气压2-7kg/cm2;压力8bar;流量20m3/h,吸程5m，扬程70m;泵进出口50mm）；
管道更换DN50cm,铸铁；
	3
	套
	隔膜泵：威尔顿、英格索兰、山田、胜佰德
管道：友发/联塑

	20
	
	污泥压滤机下方增加污泥收集装置，1.5*0.8*0.3m,排水口及阀门，排水进入调节池
	1
	个
	

	21
	
	板框压滤机的电机等修复、更换液压油，更换滤布，增加压力表
	1
	套
	污泥压力达到设定值，停止压滤机污泥泵。

	22
	气 管
	气管更换；主管道镀锌管内径φ20；支管道PE
	3
	套
	

	23
	出水系统
	增加流量计，四氟衬里，316L不锈钢电极，1%精度，电磁流量计
	1
	台
	联测、美控、安布雷拉


	24
	系统控制柜
	显示调节池液位、提升泵运行状况、污泥泵运行状况、流量计流量、加药系统运行状况、加药桶液位；池体搅拌器及水泵控制等
	1
	台
	正泰/三菱

	25
	
	数据联网；安装网线数据传输数据
	1
	项
	国标

	26
	系统内电缆
	配套
	1
	项
	国标

	27
	环境卫生
	现场杂物、设备及环境卫生清理
	1
	项
	



3、 治理指标：
1.调节池曝气、水泵正常运行
2.混凝沉淀系统正常运行，水质清澈（能见填料）
3.污泥压滤机正常运行（含水率≤75%）
4.污染物排放浓度达标综合排放一级标准。

